Государственное автономное профессиональное образовательное учреждение Самарской области «Самарский колледж сервиса производственного оборудования имени Героя Российской Федерации Е.В. Золотухина»

Конкурсное задание
на конкурс профессионального мастерства среди студентов 
по компетенции "Токарные работы на станках с ЧПУ"
Составил:

мастер п/о Мартынов С.А.
Самара, 2021
Конкурсное задание
Наименование изделия «Валик»

Задание: изготовить «Валик» на токарно-винторезном станке 
· Время выполнения 1 час 20 минут

· Материал заготовки - сталь 45.
· Конкурсное задание выполняется на токарных станках марки SAMAT 400 SC «Вектор»
Обработку необходимо произвести согласно требованиям чертежа 
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Критерии оценки конкурсной работы участника
	Задание
	Критерий
	Кол-во баллов

	
	
	Минимум
	Максимум

	Изготовление детали «Валик» на токарно-винторезном станке
	Организация рабочего места токаря соответствует установленным требованиям
	0
	1

	
	Выбор приспособлений, режущего, мерительного и вспомогательного инструмента соответствует техническому заданию
	0
	1

	
	Выполнение настройки обслуживаемого оборудования и приспособлений соответствует требованиям ТБ и инструкции по эксплуатации оборудования
	0
	1

	
	Выбор режимов резания соответствует техническому заданию и установленным нормативам
	0
	1

	
	Выполнение корректировки режимов обработки проводится по результатам текущего контроля параметров заготовки/детали
	0
	1

	
	Соблюдение правил охраны труда при ведении работ в соответствии с установленными нормами
	0
	2



	
	Размеры детали размеры элементов детали, выполненных на токарном станке, соответствуют требованиям технической документации.
	0
	70

	
	Форма детали/форма элементов детали, выполненных на токарном станке, соответствует требованиям чертежа.
	0
	20

	
	Шероховатость поверхности элементов детали, выполненных на токарном станке, соответствуют требованиям чертежа.
	0
	3

	
	ИТОГО 
	0
	100


Кроме выставления минимальной и максимальной оценки при подсчете баллов допускается межбалльное оценивание.

Внимание! При нарушении установленных правил охраны труда кандидат отстраняется от выполнения работы и задание считается невыполненным

Техника безопасности
Требования безопасности перед началом работы.

Надеть спецодежду; застегнуть рукава; спрятать волосы под головной убор.
Проверить наличие и надёжность крепления защитных ограждений и соединение защитного заземления с корпусом станка.
Расположить инструменты и заготовки в определённом порядке на приставной тумбе.
Прочно закрепить резец и обрабатываемую деталь. Вынуть ключ из патрона и положить на установленное место.
Проверить работу станка на холостом ходу и исправность пусковой аппаратуры путём выключения кнопок и рычагов управления.
Требования безопасности во время работы.

Строго выполнять технологический процесс обработки детали.
Во избежание травм запрещается:
· наклонять голову близко к патрону или режущему инструменту.
· передавать или принимать предметы через вращающие части станков.
· облокачиваться или опираться на станок, класть на него инструменты или заготовки.
· измерять обрабатываемую деталь, чистить и убирать стружку со станка до полной его остановки.
· охлаждать режущий инструмент или обрабатываемую деталь с помощью тряпки.
· останавливать станок путём торможения рукой патрона.
· отходить от станка не выключив его.
· поддерживать и ловить рукой отрезанною деталь.
Зачистку детали на станке производить напильником или шкуркой закрепленной к оправе. Рукоятка оправы должна быть с предохранительным кольцом. При работе держать левой рукой.
При выключении станка необходимо отвести резец от обрабатываемой детали.
При работе в центрах проверить надёжно ли закреплена задняя бабка и следить, чтобы глубина центрового отверстия была достаточна, и угол ее соответствовал углу центров.
Пользоваться ключами, соответствующими размерам гаек и головкам болтов.
Обрабатываемый пруток не должен выступать за пределы станка с левой стороны передней бабки.
При аварийном отключении электроэнергии во время работы отвести инструмент от обрабатываемой детали и немедленно выключить станок.
Требования безопасности по окончании работ

Отключить суппорт, выключить электродвигатель.
Удалить стружку со станка при помощи щётки, из пазов станины крючками. Сдувать стружку или сметать рукой запрещается.
Протереть станок, смазать, привести в порядок инструменты и индивидуальные средства защиты.
Предъявить станок для проверки качества уборки преподавателю.
